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1. PRESCRIPCIONES

1.- El presente informe es copia fiel del que consta en los archivos generales de AIMME.

2.- AIMME responde tnicamente de los resultados consignados en el informe y referidos
exclusivamente a los materiales, muestras o equipos que se indican en el mismo. Salvo mencién
expresa, las muestras o equipos han sido libremente elegidas y enviadas por el solicitante.

3.- Esta Asociacion de Investigacion no se hace responsable en ningin caso de la interpretacién o
uso indebido que pueda hacerse de este documento, cuya reproduccién parcial sin la autorizacion
de AIMME, esta totalmente prohibida. La reproduccion con fines publicitarios debe contar con la
autorizacién previa de AIMME.

4.- Los resultados se consideran como propiedad del solicitante y sin su autorizacién previa
AIMME se abstendra de comunicarlos a un tercero.

5.- Ninguna de las indicaciones formuladas en este informe puede tener el cardcter de garantia
para las marcas comerciales que en su caso se citen.

6.- Ante posibles discrepancias entre informes, se procederfa a una comprobacién directamente en
la Sede Central de esta Asociacion de Investigacién. Asi mismo, el solicitante se obliga a notificar
a este Centro cualquier reclamacién que reciba, cuya causa lo constituya un resultado distinto al
del informe emitido por AIMME, eximiendo a este Centro de toda responsabilidad, caso de no
hacerlo asi, y considerando los plazos de conservacion citados a continuacién.

7.- Los materiales o muestras sobre los que se realicen ensayos, se conservardn en el Centro
durante los seis meses posteriores a la emisién del informe, procediéndose tras este plazo a su
destruccién. Por ello, toda comprobacién o reclamacién que en su caso desee efectuar el
solicitante, se deberd ejercitar en el plazo indicado.

8.- En el caso de informes de calibracién de equipos, la cldusula 7 no es aplicable. Para este tipo
de informes, los resultados emitidos se refieren exclusivamente al estado y las condiciones en que
se encontraba el equipo en el momento de la calibracion.

9.- Este informe solo puede enviarse o entregarse en mano al solicitante o la persona debidamente
autorizada por él.
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2. INTRODUCCION
2.1 DESCRIPCION MUESTRAS APORTADAS

El dia 30/01/01 la empresa PREFIMETAL, S.A., aportd dos rejillas metalicas pintadas para uso
como ventilacién en armario de conexiones.

REFERENCIA PARA ENSAYO

501-00132/1

S501-00132/2

2.2 ESTUDIO SOLICITADO

- Ensayo en camara de niebla salina neutra segiin norma UNE 112-017/ISO 9227. @
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3. ENSAYOS REALIZADOS
3.1. ENSAYO DE CORROSION EN NIEBLA SALINA

Fecha de inicio de ensayo: 31/01/01

Norma de ensayo:  UNE 112-017/1SO 9227: “Ensayos de corrosién en atmésferas artificiales.
Ensayos de niebla salina”.

Tiempo de ensayo: 504 horas

Tipo de ensayo: Niebla salina neutra (NSS).

Tipo de pureza de la sal: Calidad analitica, segin punto 3.1 de la norma de ensayo.

Tipo de pureza del agua: Desionizada, de conductividad < 20 ps/cm a (25£2)°C

Equipo de ensayo: ~ Cémara de corrosion acelerada WEISS TECHNICK MOD SS 1000

Condiciones de ensayo (seglin norma):

- Temperatura: (35+2)°C @

- Volumen de solucién recogida: Diariamente entre 1-2 ml/h

- pH solucién inicial: Entre 6y 7

- pH solucién recogida: Diariamente entre 6.5 y 7.2

- Densidad solucién recogida: (50+£10)g/1

- Intervalos entre controles: 24 horas

- Angulo de inclinacién de las muestras (20£5)°

Resultados obtenidos:

MUESTRA REFERENCIA: S01-00132/1

A las 504 horas de exposicién no se observan signos de corrosion en superficie significativa. Fin
del ensayo a peticion del cliente.

MUESTRA REFERENCIA: S01-00132/2

A las 504 horas de exposicién no se observan signos de corrosién en superficie significativa. Fin
del ensayo a peticion del cliente.
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Vicente Climent Enrique Albors
Rble. Laboratorios Laboratorio de Corrosion y Recubrimientos
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